自动油脂分离设备采购需求
一、项目总体要求
	序号
	使用地点
	设备名称
	主要参数
	其他要求

	1
	滨江院区食堂
	全自动隔油提升一体化设备2套
	1、主要材质SUS304不锈钢
2、流量Q≥72m³/h, 扬程H≥20m
[bookmark: _GoBack]3、设备用电总功率N大于9KW，设备用房尺寸长*宽*高5300*5300*3500mm，具体2套设备符合实际场地摆放。
	1、旧设备的污物利用吸粪车排空，并将房间内所有旧设备切割破碎清运。
2、对旧设备管道进行拆除，做好新设备管道更换对接、电缆线布置对接、调试。

	2
	下沉广场
	全自动隔油提升一体化设备2套

	1、主要材质SUS304不锈钢
2、流量Q≥36m³/h,扬程H≥20m
3、设备用电总功率N大于9KW，东面设备用房尺寸长*宽*高5000*3400*3200mm，西面设备用房3700*3700*2800mm，具体设备符合实际场地摆放。
	1、旧设备的污物利用吸粪车排空，将房间内所有旧设备切割破碎清运，并清除现有坑内淤泥垃圾，保证干净无积水。
2、对旧设备管道进行拆除，做好新设备管道更换对接、电缆线布置对接、调试。
3、原有设备房间墙体拆除并恢复。
4、在原有设备房间内建筑设备平台，将自动隔油设备放置在平台上保证稳定运行，要求安全可行无隐患。
5、配置废水导流排水设备2套，废水导流排水设备水泵要求为切割泵。


二、主要功能要求
1.自动固液分离功能，通过自动除渣装置，能供自动隔离固体垃圾。
2.自动隔油排油功能，隔油设备需要自动排油。排油率≥90%
3.自动集泥排泥功能，隔油设备能够自动将细小泥沙沉淀排出。
4.恒温自动加热功能，并配置自动搅匀装置防止结块。
5.采用LED电脑屏可触摸智能控制柜，并设有手动应急按钮。
6.液位控制需采用多点位浮球控制，与液位控制相结合。
7.隔油提升一体化整机结构。
8.切割泵采用双泵，单泵功率大于3KW，双泵一备一用，交替运行。
9.污水提升泵采用双泵，单泵功率和扬程满足要求。
三、全自动隔油设备使用及资质要求
根据国标GB50015-2003《建筑给排水设计规范》要求，在设计建筑给排水系统时，应当对食堂和商铺产生的油脂废水进行收集处理。餐饮废水如果不预先隔油处理，直接排入污水管道的话，会堵塞管道、产生腐蚀和异味，导致公共污水处理故障，所以应当按照国家、地方、行业的法律法规和标准严格执行。现行国家有关规定及规范有：
⑴《给水排水设计规范》（GB50015-2003）
⑵《饮食业环境保护技术规范》（HJ554-2010）
⑶《隔油提升一体化设备》（CJ/T 410-2012）
⑷《餐饮废水隔油器》（CJ/T 295-2008）
⑸《室外排水设计规范》（GB50014-2006）
⑹《污水排入城镇下水道水质标准》（CJ343-2010）
⑺《低压配电设计规范》（GB50054-95）
⑻《供配电系统设计规范》（GB50052-95）
⑼《民间建筑电气设计规范》（JGJ/T16-92）
⑽ 甲方提供项目相关信息：所供产品具有CCEP环保认证、3C认证、CMA检测合格报告。
以上规定及规范如有最新的，按最新版执行。
四、隔油一体化设备总体技术要求
整套设备具有自动除渣、自动搅拌、自动分离集油、液压自动排油、自动恒温加热、自动反冲洗、自动集泥和自动提升污水功能，配备油脂观察窗和检修口，全密封框架式结构。设固液分离区、油水分离区、浮油收集装置、废水和沉渣排放结构、污水提升区等。技术要求如下：
1.外观：外表整洁、光滑、平整，没有锋棱、毛刺及明显的碰撞缺陷。焊接平整，焊缝避免在箱体转角部位。
2.材料：箱体材质选用 304 不锈钢2mm钢板平板焊接而成。隔油箱设检修口。能承受不小于3 MPa的耐压要求。污水进入设备内设备箱体不会发生明显的塑性变形。
3.结构：设备具有杂物分离区、油水分离区和污水提升区。整个箱体密闭设计、防止臭气外泄,保证设备安全有效地运行。水箱设有排污泄空阀，方便检修。
4.箱体预留有进水口、出水口、排气口、泄水口等预留接口，进出水口采用法兰连接，其管径与设备处理量对应，其材质与箱体材质一致，连接进水法兰前需要1到2米的缓冲管。
5.整套设备采用自动化无人值守运行模式与定期人工维护管理模式，要求运行稳定、操作简单、维护方便、安全节能。
五、设备各部件具体技术要求
1.自动除渣装置：设置自动螺旋杂物分离装置以除去≥5mm颗粒残渣，机身轻巧，方便安装拆卸。能自动将餐饮废水中的大于5mm颗粒杂物归集到杂物桶（要求为可移动式），不需要人为去定期取出格栅清理。材质：SUS304不锈钢。为了防止漫水堵塞等情况，自动除渣装置要求为滚筒式且长度大于1100mm，桶体直径大于230mm。
2.自动搅拌装置：集油箱顶部装有自动控制的搅拌装置，防止油脂结块固结，可将分离出的污油自动收集并定期排放至专用密闭油箱内，集中外运。材质：SUS304。集油排油装置以将浮油与废水彻底分离。
3.自动集泥排泥装置：当设备运行一段时间以后，底部集泥结构存有大量的碎渣污泥，通过自控阀门与提升泵工艺联控，结合提升箱底部反冲洗与废水混合后排出。通过电动阀门将小于3mm的污泥排出。当电动阀门出现故障时，污泥应能通过手动排放装置进行排放。材质：SUS304不锈钢。
a.集泥沉淀收集装置设置在隔油区之前，并相对独立，污泥沉降量不能影响隔油区隔油效果；
b.污泥收集后便于排出，自控阀门与提升泵工艺联控，材质为304不锈钢，大小为DN50。
4.油水分离箱：设备具有多级油水分离工艺以提高油、水分离效果。设备内部采用平流回廊式结构，充分保证污水流速及污水停留时间达到下述要求，水在分离腔内停留时间4-10min。
5.自动集油排油装置：
a.集油排油装置为锥形结构，便于集油和排油的操作；出水区的构造充分考虑水流均匀性问题以及防臭防虹吸等措施；
b.液压自动排油功能：利用专业集油放油技术，有效避免水流量变化而导致的液位差问题，同时解决利用虹吸原理清除浮渣凝结难以清理的问题，放油装置运行可将聚集的油脂自动归集至可移动式油桶内收集。
6.自动恒温加热装置：集油区设置有恒温加热装置，实现对集油区的加热保温，避免油脂凝固。应具有防过热装置。
7.自动反冲洗：冲洗水柱具备旋转功能，满足固液分离仓360度反冲洗功能。反冲洗装置可定时反冲洗固体分离舱的格栅，确保格栅清洁度以及过水率，保证系统正常温度运行。
8.设备检修口：设备配备检修口，可将身体进入设备内部检修，方便日常检修。
9.油脂观察窗：设备要求设有可视油脂观察窗，观测油脂液位情况。
10.设备底座：材质为镀锌槽钢，便于设备运输转移。
11.每套隔油提升一体化设备配备可移动的集油桶和排渣桶，每个各备2个，容积不小于60L。
12.污水自动提升装置：油水分离与废水提升采用一体化成套设备结构设计，通过DN200不锈钢内部导管连接到提升箱，实现处理后的废水自动贮存和提升排放。设备具有三段点位式液位智能控制系统，以解决水泵的启动频率过于频繁的问题，并可以满足设备在达到峰值流量情况下的紧急提升排放功能（双泵同时启动功能），控制系统也设有手动控制系统，通过切换旋钮，实现手动、自动转换功能．
12.1配套污水提升装置内水泵设置2台，水泵品牌要求：上海熊猫、上海连成、西子泵业、南方泵业、上海凯泉、伟懋采用耦合装置安装，一用一备模式。控制方式：采用两级控制，液位传感器自动控制；单台水泵每小时启动大于20次，电机防护等级IP68，绝缘等级F级；电气参数：工作电压380V±10%，工作频率；50Hz±5%。水泵具有能通过大的物料及纤维垃圾的能力，抗堵塞、抗缠绕能力强。
13.配套控制柜（LED智能控制系统）
13.1隔油一体化设备控制箱采用专业的LED触摸屏软件控制，元器件品牌要求为施耐德，设备具有实时动态运行画面，预留RS485BA接口，相关协议需向医院智慧管理系统免费开放，以便将除渣装置、搅拌排油装置、加热装置、排泥装置、水泵、液位计等自动连锁运行，以方便运行管理并设有时控装置以便分时段运行，从而节约能源。运行状态动态显示，故障自动记录。
13.2控制柜体的制造符合 GB/T3047.1 中的有关规定。外壳防护等级符合GB/T3047.1的规定，室内设置不低于 IP54。
13.3电控柜的电压等级为 380V，三相五线制；且电压波动±10%时，控制柜能正常工作。
13.4系统具有多点监控、自动声光报警、超限水位浮球发出信号，并自动紧急强排，过载及短路保护、信号远传（BA接口）、水泵缺水保护等功能
13.5隔油提升一体化设备的控制具有现场水位自动控制、就地手动控制两种控制方式，实行二级管理。控制柜面板的按钮、开关及仪表等设置在易操作的位置，且功能标识齐全清晰。
13.6设备设停泵水位、第一台启泵水位、第二台启泵水位、报警水位共三个水位。其控制要求如下：
a.停泵水位：当水位到达停泵水位时，水泵停止工作；
b.当水位到达水泵启泵水位时，其中一台水泵开启运行，下一工作周期另外一台水泵运行，两台水泵交替运行；
c.报警水位：当水位达到报警水位时，发出报警信号，双泵同时启动。
13.7控制回路设过载保护措施。若工作泵故障，立即自动切断故障水泵的电源，备用泵自动投入运行；当机组出现过载、过热、缺相、短路、以及密封泄漏等故障时，控制箱立即自动切断故障水泵或恒温加热装置的电源，同时有故障显示。
13.8水泵采用直接启动方式启动水泵；采用自动交替工作方式，以保证每台水泵的运行可靠性。每台泵由单独开关控制，且主开关和分开关具有选择性闭锁。
13.9控制柜的金属构件有可靠的接地保护，与接地点相连的保护导线的截面，符合 GB/T3047.1 中的相关规定，与接地点连接的导线须是黄、绿双色线；不能明显表明的接地点，在其附近标注明显的接地符号。
设备质保期2年，终身维修。



设备清单：
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	全自动隔油提升一体化设备
	流量Q≥72m³/h,
扬程H≥20m
设备用电总功率N大于9KW
为了有效的处理效果，设备用房尺寸长*宽*高5300*5000*3500mm，具体2套设备符合实际场地摆放。
	
2
	详细功能配置按照总体技术要求，含设备间内部管道对接、调试、施工等，“交钥匙工程”

	2
	全自动隔油提升一体化设备
	流量Q≥36m³/h,
扬程H≥20m
设备用电总功率N大于9KW
为了有效的处理效果，东面设备用房尺寸长*宽*高5000*3400*3200mm，西面设备用房3700*3700*2800mm，具体设备符合实际场地摆放。
	2
	

	3
	废水导流排水设备
	流量Q≥36m³/h,
扬程H≥15m,配套水泵要求为切割泵
设备用电总功率N大于3KW
为了有效的处理效果，要求设备尺寸长*宽*高大于1200*1000*1000mm
	2
	



6

